WERFEN SIE EINEN BLICK AUF DIE BREITE ZUKUNFT DER BELUFTUNGSTECHNIK

BELUFTUNGSPERFORMANCE
DURCH INNOVATION

» VOLLSTANDIGE BELUFTUNGSSYSTEME

» FEINBLASIGE UND GROBBLASIGE DRUCKBELUFTUNG

» HOCHENTWICKELTE MEMBRANENFORSCHUNG

» FORSCHUNG DER KRIECHDEHNUNG UND DES SCHRUMPFWIDERSTANDES
» LANGLEBIGIGKEIT BEI HOHEM WIRKUNGSGRAD

» ERSATZTEILE & NACHRUSTUNGEN

SSI Aeration

SMART IDEAS FOR WATER



DIE DRUCKBELUFTUNG HAT SICH IN DEN LETZTEN ZEHN JAHREN GEANDERT. SIE
SIND AN DEN RICHTIGEN ORT GEKOMMEN, UM ETWAS UBER DIESE MODERNE TECH-
NOLOGIE ZU ERFAHREN, UND WIE DIESE FUR SIE UND IHRE KLIENTEN EINZUSETZEN
IST. ES WURDEN ENORME VERBESSERUNGEN BEZUGLICH ZUVERLASSIGKEIT, KOSTEN
UND EFFIZIENZ SOWIE DER UBERWACHUNG DER BELUFTUNGSSYSTEME, WELCHE 24
STUNDEN AN 7 TAGEN DER WOCHE UBER 365 TAGE IM HOCHSTLEISTUNGSBETRIEB

LAUFEN, VORGENOMMEN.

INNOVATION
ZUVERLASSIGKEIT
ERFAHRUNG

WIE KﬁNI\_I_EN WIR SIE
UNTERSTUTZEN?

MIT TAUSENDEN VON INSTAL-
LATIONEN IN UBER 70 LAN-
DERN

PRODUKTION UND LAGER AUF
3 KONTINENTEN AN 4 STAND-
ORTEN

EIN TEAM ERFAHRENER INGE-
NIEURE, MITARBEITER UND
EIN NETZWERK VON QUALIFI-
ZIERTEN VERTRETERN IN
ALLEN 50 STAATEN DER USA
UND AUF DER GANZEN WELT.

SIE KONNEN SICH AUF SSI
VERLASSEN.

SSI Aeration

Die Zuverldssigkeit kommt in erster Linie
von unserer besonderen Fahigkeit, die
schwarze Gummimembran mittels Verguss
einzukapseln, mit welcher Sie wahrschein-
lich bereits vertraut sind. Das Verfahren zur
Vergussverkapselung umfasst die PTFE®-
Beschichtung sowie die Gas-Fluorierung.
Durch das Abdichten der Membranen kdn-
nen wir den natiirlichen Alterungsprozess
einer Kautschukmembran sowohl in den
kommunalen als auch industriellen Abwés-
sern deutlich senken.

SSI bietet den besten Wert fiir Ihr Geld. Ein
System, welches kontinuierlich auf zuver-
ldssige Weise ohne mechanische Ausfélle
an "wie neuen" Bedingungen des Sauer-
stofftransfers und des Riickstelldruckes ar-
beitet, hat wahrscheinlich den besten
Nutzen. Andererseits sind Kosten etwas,
was fiir verschiedene Kunden (d.h. Bauun-
ternehmer, Originalhersteller, Ingenieurbii-
ros und deren Kunden) unterschiedliche
Bedeutungen hat. Es handelt sich um Inves-
titionskosten, Installationskosten, War-
tungskosten und betriebshbezogene

Energiekosten des Systems. Die Energiekos-

ten eines Beliiftungssystems belaufen sich
auf etwa 70 % der gesamten Energiekosten
einer Anlage und auf bis zu 18 % des ge-
samten Energieverbrauchs einer Stadt!

Die Erfahrung ist ein starker Punkt von SSI.
Wir sind seit 15 Jahren ein Eigenbetrieb und
stolz auf die Mitarbeiterbindung. So haben

wir eine breite Palette von erfahrenen Inge-
nieuren und Technikern, welche iiber jahre-
lange Erfahrung von Uberwachungs- und
Reinigungssystemen zur erweiterten Pro-
blembehandlung haben und von Tauchern
verwendet werden, um nasse abhebbare Be-
liiftungssysteme zur ,vor-Ort“-Uberwachung
sowie Reinigungssysteme zu installieren.

Die SSI Beliiftungstechnologie wird weltweit
anerkannt, weil es funktioniert. Die meisten
Betriebe sind mit Membranen zufrieden, wel-
che eine Lebensdauer von 5-7 Jahren auf-
weisen, aber es gibt keinen Grund, nicht
ldnger damit zufrieden zu sein. Membranen
kdnnen bereits eine Lebensdauer von {iber 10
Jahren erreichen, und dies zu einem guten
Preis. Die neue Technologie wird kontinuier-
lich aus dem SSI F & E Labor strémen, ein-
schlieBlich eines neuen Verfahrens,
einerseits Membranen herzustellen, welche
Mikroblasen erzeugen und besténdig gegen
Ablagerung sind, sowie andererseits neue
kriechfeste Polyurethan-Membrane.

Unsere patentierten und zum Patent ange-
meldeten PTFE-beschichteten Membranen
und fEPDM-Membranen haben bereits die
Branche revolutioniert.

Sie befinden sich mit SSIin guter Gesell-
schaft. Klaranlagen in den USA in Dallas, Chi-
cago, Fort Lauderdale, Tacoma und Phoenix
sowie international in Jeddah, Moskau und
Seoul haben die moderne Technologie von
SSI {ibernommen.




FORTGESCHRITTENE SSI-WISSENSCHAFT DER MEMBRANEN

EPDM Hergestellt durch Formpressen mit einer Standard-Formhértung, mit geringem Weichmacheranteil und 1 mm
oder 2 mm Schlitzen. Formpressen mit modernen Geréten unter Verwendung von einzelnen Thermoelementen sowie die

Vakuumtechnik gewahrleisten ein reproduzierbares, sehr hochwertiges Produkt.

PTFE Entwickelt im Jahr 2004 und patentiert unter den US-Patentnummern 7396499 und 7674514, die PTFE-beschich-

tete EPDM-Membrane ist nun eine bewahrte Technologie. Die PTFE-Oberflachenschicht schiitzt das EPDM-Substrat bei :
gleichzeitiger Reduzierung der Oberflachenverschmutzung auf der Membrane vor einem chemischen Befall. Im Laufe der .
Zeit erlangten wir die Erkenntnis, dass die PTFE-beschichteten EPDM-Membranen den Lebenszyklus der Standard-EPDM \)

iiberdauern, wodurch die Kosten weiter reduziert werden. Gewerblich ist dieses Produkt ein "must have" und hat den In-
dustriestandard in der Zellstoff- und Papierindustrie, Molkerei, Raffinerie sowie bei kohlensaurehaltigen Getrénken und
Deponiesickerwasser-Anwendungen erreicht. Gemeindemé&Rig wird es von den groBen Stddten weltweit aufgrund der zu
erwartenden Lebensdauer, der Kostenvorteile und reduzierten Wartung verwendet. Infolge unabhangiger Tests von
Akron Rubber Development Labs erzielen sowohl PTFE und fEPDM gegeniiber unbehandeltem EPDM in Bezug auf die ge-

ringeren Verluste der Weichmacher und der geringeren Kriechdehnung deutliche Verbesserungen.

ANTI'STATIC EPDM Dieses neue zum Patent angemeldete Membran erzeugt durch die Beseitigung

der polaren Anziehung der Blase an der Membranoberflache sehr feine BlasengréRen. Ebenso kann es langfristig bei Ver-

schmutzung des Widerstandes helfen.

SILICON E Silikon-Membranen bieten eine hohe Temperaturbestéandigkeit und chemische Bestandigkeit, welche
sich von anderen Produkten unterscheiden. Silikon ist anorganisch und bietet somit eine ausgezeichnete Besténdigkeit \

gegen viele organische Abfille. Unsere Rezeptur ist so konzipiert, dem Reilen und Kriechen zu widerstehen, wahrend die \
Herstellung der feinen Blasen einen geringen Druckverlust erzeugt.

fEPDM Die zum Patent angemeldeten fEPDM-Membranen wurden im Jahr 2007 als Antwort auf die wenigen Flle
entwickelt, in denen Losungsmittel vorhanden waren und stellten eine Gefahr fiir die PTFE-beschichteten Membranen
dar. In der Praxis haben sie — dhnlich wie Viton® — eine hervorragende chemische Bestandigkeit. Ein weiterer wesentli-
cher Vorteil der fEPDM-Membranen besteht darin, dass die gesamte AuBenfldche der Membran geschiitzt ist. Dieses

proprietdre Verfahren behandelt und schiitzt ebenso die inneren Schlitze! Infolge unabhéngiger Tests von Akron Rubber

Development Labs erzielen sowohl PTFE und fEPDM gegeniiber unbehandeltem EPDM in Bezug auf die geringeren Ver-

luste der Weichmacher und der geringeren des geringeren Kriechverhaltens deutliche Verbesserungen.

VITO N® Dieses Material wurde von SSI bei einigen Anwendungen erfolgreich verwendet, wo die Kosten kein
Problem darstellen. Die Membran funktioniert sehr gut und ist gegen die meisten Schmutzstoffe und Chemikalien hochst

bestédndig. Allerdings ist es ziemlich teuer. Viton® kostet etwa 10 Mal mehr als EPDM

Viton® ist ein eingetragenes Markenzeichen von DuPont

WEBBED URETHANE Diese neue SSI Entwicklung verschiebt die Belastung aus dem Urethanmate-

rial zu einem sehr starken Gewebestoff, welche in die Membran eingebettet ist. Dies hat die Fahigkeit, das Niveau des

Kriechens und der Dehnung, welche im Laufe der Zeit in der Membran —im Gegensatz zu ungefiillten Urethanen — auf-

tritt, zu reduzieren. Dieses Produkt ist fiir Teller, Rohre und Platten sowie als Nachriistung fiir andere Fabrikate von Luft-

verteilern erhaltlich.



WIR FERTIGEN UNSERE TELLERBELUFTER MIT
FORMGEPRESSTEN MEMBRANEN. STAN-
DARDMATERIALIEN SIND EPDM UND FLUORE-
LASTOMER GESCHICHTETES EPDM.

DISC

DIFFUSERS

TELLERBELUFTER

Das Pressverfahren stellt sicher, dass wir
einen Pressteil sogar mit einem spezifi-
schen Gewicht und einheitlicher Reil}fes-
tigkeit erzeugen. Andere Formverfahren
wie beispielsweise das Spritzgie3en pro-
duzieren dhnlich aussehende Teile, aller-
dings ist die Reil3festigkeit eines
Kompressionsformteiles multidirektional,
wéhrend die ReiRfestigkeit eines Spritz-
gussteiles tendenziell dazu neigt, unidirek-
tional zu sein wie Holz, welches eine
Maserung aufweist.

Es gibt eine Technik, exakt die richtige Menge an Weichmachern in einer
EPDM-Membran zu verwenden. Verwendet man zu viel oder die falsche Aus-
fiihrung, kdnnen emulgierende Fette Weichmacher binden und eine Schrump-
fung verursachen und die Hérte erhohen. Verwendet man zu wenig und verliert
der Gummi seine Speicherung, nimmt die BlasengroRe zu und die Membran ist
mit einem Risiko fiir Biegeversagen behaftet. SSI hat sehr viel Erfahrung, mit
verschiedenen Arten und Mengen von Weichmachern sowie anderen Kompo-
nenten des formulierten EPDM-Kautschuks wie Fiillstoffe und Harter zu experi-
mentieren und wir setzen auf diese Kenntnis, um zu arbeiten.

S
SSI PODS™ | —S——

Das Gute an diesem
optionalen Upgrade
ist, dass es vormon-
tiert eintrifft.

™

BELUFTER KOMMEN KOMPLETT MONTIERT
Man installiert bis zu 20 Stk. Beliifter/Manns-
tunde — doppelt so schnell wie wetthewerbsfa-
hige Druckbeliiftungen, da die Beliifter Ihre
Anlage komplett und fertig montiert erreichen.
Keine Beliifterteile und Stiicke sind zu montie-
ren, keine verschmierten Hande.

Heben Sie einfach das Verteilerstiick direkt aus
dem LKW zu Ihrem Becken!



AFD2709" TELLER

—> AUSBAUDURCHFLUSS: 1,5 - 3,0 SCFM
(2,5—-5,0 Sm¥h)
DURCHFLUSSBEREICH: 0 - 7 SCFM
(0- 12 Sm3/h)
BEGASUNGSFLACHE: 0,41 f2 (0,0375 m’)
SCHLITZMENGE: 6.600
GEWICHT: 1,5 Pfund (680 g)

HOCHSTE QUALITAT UND TECHNOLOGIE BEDEUTET
EINEN GRUNDLICHEN, JAHRELANGEN UND STORUNGS-
FREIEN BETRIEB.

® Industrie StandardgrdfRe und Form. Die Membranen
sind mit anderen Fabrikationen austauschbar.

® Erfahrene Ingenieure und technische Zeichner mit

DRUCKVERLUST langjahriger Praxis sind hier, um Sie zu unterstiitzen.

. s 15 Alﬂow-swhr . wo 1o ® Einfache und schnelle Montage mit QC-Sattel, Befes-
’ 1ot " tigungstiille oder PODS Design.
8= Paam 1° w z ® Temperaturbestandigkeit von 212 F (100 °C) und um-
£, 1" s E weltfreundlicher Polypropylentréger.
2 T g
- - w 3
E L - - z ® Formgepresste Membranen mit einzelnen Thermo-
¢ "‘ elementen in jeder Kavitat = 100%ige Qualitatskon-
o d trolle
’ ‘ " Aiflow-SCFM ’ ' ® Jede Membran wird sogar auf die Perforationstiefe
gepriift, um eine gleichméaBige Luftverteilung zu ge-
) ) wahrleisten.
HOCHSTMOGLICHE SAUERSTOFFEINTRAGSWERTE BEI ® Geringer Membran-Weichmachergehalt, um
UNABHANGIGEM ASCE-TEST UND MOGLICHST NIEDRI- Schrumpfung und Verhértung zu reduzieren, aber
GER DRUCKVERLUST. genug, um das Kriechen zu vermeiden.
® Mehrere integrierte Riickschlagventile halten lhre
Verrohrung sauber.
® Spezielle Materialien des 21. Jahrhunderts wie PTFE
Airflow - Smihe und fEPDM stehen fiir hervorragende chemische
- " - - " . R Verschmutzungsresistenz bzw. fiir hochsten Sauer-
g = ";-k w 8 stoffertrag bei einem akzeptablen Druckverlust.
e s sy s sshpsssmsny :
; 15 50 :::
5 ! 0 E AUF LAGER AUF 3 KONTINENTEN AN 4 STANDORTEN
Airflow - SCFM




SSI FEINBLASIGE BELUFTER- AFD350 12" TELLER
AFD350 12" DISC

(
1—U

—> AUSBAUDURCHFLUSS: 2,5 5,0 SCFM

(4,2—8,3 Sm¥/h)
DURCHFLUSSBEREICH: 0 - 12 SCFM
L (0-20 Sm¥/h)

BEGASUNGSFLACHE: 0,700 ft2 (0,065 m?)
Schlitzmenge: 10.155
GEWICHT: 3,0 Pfund (1,4 Kg)

3/4° NPT (ﬂ-ld/

13.66" (347mm)
I
HOCHSTE QUALITAT UND TECHNOLOGIE BEDEUTET ® \Virtschaftlicher, aber so effizient wie ein 9 "(270 mm) Tel-
EINEN GRUNDLICHEN, JAHRELANGEN UND STORUNGS- lerbeliifter. AFD350 hat einen noch geringeren Druckver-
FREIEN BETRIEB. lust als AFD270, im Vergleich zu anderen Druckbeliiftern

in der hdchsten SAE (kg02/kWh).
DRUCKVERLUST ® FErfahrene Ingenieure und technische Zeichner mit lang-

s n a e g [ow-SWERE e e jahriger Praxis sind hier, um Sie zu unterstiitzen.
- o ® Einfache und schnelle Montage mit QC-Sattel, Befesti-
$ Jdo .t 0 gungstiille oder PODS Design.
$ ® kP e i ® Temperaturbesténdigkeit von 212 F (100 °C) und umwelt-
§ u ale e ars i freundlicher Polypropylentréger.
T L&
E ) . L 4= 2 ® Formgepresste Membranen mit einzelnen Thermoele-
: " menten in jeder Kavitdt = 100%ige Qualitatskontrolle
o e A‘irﬁowa—SC;M ennn ® Jede Membran wird sogar auf die Perforationstiefe ge-
priift, um eine gleichmaRige Luftverteilung zu gewéhrleis-
ten.

. . ® Geringer Membran-Weichmachergehalt, um Schrump-
HOCHSTMOGLICHE SAUERSTOFFEINTRAGSWERTE BEI fung und Verhértung zu reduzieren, aber genug, um das
UNABHANGIGEM ASCE-TEST UND MOGLICHST NIED- Kriechen zu vermeiden.

RIGER DRUCKVERLUST ® Mehrere integrierte Riickschlagventile halten Ihre Ver-
rohrung sauber.

® Spezielle Materialien des 21. Jahrhunderts wie PTFE und

Alrfiow - Smiihe fEPDM stehen fiir hervorragende chemische Verschmut-

e zungsresistenz bzw. fiir héchsten Sauerstoffertrag bei
- ”“-:.... wo g einem akzeptablen Druckverlust.
E . LE S B R e E R R R R R ILE I l‘;'.
i ) 5.0 i
LO—, . a0 'é
° ﬂ.‘ AUF LAGER AUF 3 KONTINENTEN AN 4 STANDORTEN

Airflow - SCFM




"Wir haben 1997 iiber tausend Stk. SSI 9" feinblasige Tellerbeliifter installiert und
arbeiten immer noch mit den Original-Membranen. Seit der Installation der Druck-
beliifter hat der Betrieb die Abwasseranforderungen erfiillt und wir sind mit dem
angewendeten Beliiftungssystem von SSI durchaus zufrieden."

Jason Tincu, Aufsichtsperson Abwasser, Xenia Stadt
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TUBE

DIFFUSERS

ROHR-BELUFTER
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SCHLAUCHMEMBRANEN

Spezielle Materialien des 21. Jahrhunderts
wie beispielsweise PTFE-beschichtete
Oberflichenschichten, fEPDM, Anti-
Statik-EPDM, mit einem Gewebe
versehenes Urethan sowie ver-
starkt und beschichtete ultra-

feine Membranen bieten
hervorragenden Wider-
stand gegen Chemika-

WEBBED
URETHANE ———>

PTFE DISPERSION —>

o lien und

EPDM B Verschmutzung
sowie zusatz-

SILICONE lich hochsten

Sauerstoffertrag
bei einem akzepta-
blen Druckverlust.

ANTI-STATIC EPDM

fEPDM




SSI ROHRBELUFTER — AFTS2100 62 mm Rohr mit Snappy Saddle™ (Schnellverschluss-Sattel)

AFTS2100 62mm Tube

—> AUSBAUDURCHFLUSS: 1,5 - 8,5 SCFM
(2,6 - 14,5 Sm3/h per m)
DURCHFLUSSBEREICH: 0 - 10,0 SCFM
(0-17 Sm3/h per m)

85" (2160mm)
35" (1000mm) .
7 Drill 1.57(38mm)
N 7 :
%
¢ s,

“"“’m

HOCHSTE QUALITAT UND TECHNOLOGIE BEDEUTET
EINEN GRUNDLICHEN, JAHRELANGEN UND STORUNGS-
FREIEN BETRIEB.

DRUCKVERLUST

PER METER

Airflow - Sm*hr
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HOCHSTMOGLICHE SAUERSTOFFEINTRAGSWERTE BEI UN-
ABHANGIGEM ASCE-TEST UND MOGLICHST NIEDRIGER
DRUCKVERLUST

SOTE PER METER
Airflow - Sm¥hr
1] 1.5 35 5.0 7.0 85 100 120 135 150 170
3
ol o - 9.5
| .
2.5 80 35
3 H
g ———— W W W W] 65
S 2
= 15 50 2
B, !
8 3.0 g
0.5 1.5
0 0.0
0 1 2 3 4 5 ] T 8 9 10
Airflow - SCFM

BEGASUNGSFLACHE: 1,625 ft2 /m (0,15 m2)
GEWICHT: 7,0 Pfund /Set (3,2 Kqg)

® Industriestandard in Gré3e und Form. Membranen
sind mit anderen Fabrikaten austauschbar.

® Erfahrene Ingenieure und technische Zeichner mit
langjahriger Praxis sind hier, um Sie zu unterstiit-
zen.

@ Einfache und schnelle Montage mit Snappy
Saddle™ (Schnellverschluss-Sattel) welche von
einer Person durchgefiihrt werden kann.

® Temperaturbesténdigkeit von 212 F (100 °C) und
umweltfreundlicher ABS-Tréger.

@ Formgepresste Membranen mit einzelnen Thermo-
elementen in jeder Kavitat = 100%ige Qualitdtskon-
trolle.

@ Jede Membran wird sogar auf die Perforations-
tiefe gepriift, um eine gleichméRige Luftverteilung
zu gewahrleisten.

@ Geringer Membran-Weichmachergehalt, um
Schrumpfung und Verhértung zu reduzieren, aber
genug, um das Kriechen zu vermeiden.

® Mehrere integrierte Riickschlagventile halten |hre
Verrohrung sauber.

® Spezielle Materialien des 21. Jahrhunderts wie
PTFE und EPDM stehen fiir hervorragende chemi-
sche Verschmutzungsresistenz bzw. fiir hdchsten
Sauerstoffertrag bei einem akzeptablen Druckver-
lust.

AUF LAGER AUF 3 KONTINENTEN AN 4 STANDOR-
TEN



SSI ROHRDRUCKBELUFTER — AFTS3100 - 91 MM ROHR mit Snappy Saddle™ (Schnellverschluss-Sattel)

AFTS3100 91mm Tube

—> AUSBAUDURCHFLUSS: 2,0 - 13 SCFM
- o (3,4 - 22 Sm3/h per m)
_ 20 (1600m) S o DURCHFLUSSBEREICH: 0 - 15 SCFM
E U pbH (0 - 26 Sm¥/h per m)
3 = OBERFLACHENBEREICH: 2,375 ft2 /m (0,22 m?)
"?"""'a-,,% GEWICHT: 10 Pfund /Set (4,50 kg)
HOCHSTE QUALITAT UND TECHNOLOGIE BEDEUTET
EINEN GRUNDL'CHEN JAHRELANGEN UND STORUNGS' ® Industriestandard in GroRe und Form. Membranen
FREIEN BETRIEB ' sind mit anderen Fabrikaten austauschbar.
® Erfahrene Ingenieure und technische Zeichner mit
DRUCKVERLUST PER METER langjahriger Praxis sind hier, um Sie zu unterstiit-
zen.
Airflow - Smfhr . .
0 15 35 50 7.0 B85 100 120 135 150 17.0 185 200 220 24.0 255 ® FEinfache und schnelle Montage mit Schnellver-
: J : schluss-Sattel Snappy Saddle™, welche von einer
“ J“g-' w Person durchgefiihrt werden kann.
o .P_,.g-"' 0, ® Temperaturbesténdigkeit von 212 F (100 °C) und
g ‘,—n”' 0 = umweltfreundlicher ABS-Trager.
Zn - :
iy L LllelT w
3. F i
£e 10 ® Formgepresste Membranen mit einzelnen Thermo-
' ::° elementen in jeder Kavitdt = 100%ige Qualitatskon-
: . trolle.
o 1 2 3 4 5 & 7 8 3 10 1 1z 13 4 18 ® Jede Membran wird sogar auf die Perforations-
Airflow - SCFM tiefe gepriift, um eine gleichméRige Luftverteilung
zu gewdbhrleisten.
® Geringer Membran-Weichmachergehalt, um
HOCHSTMOGLICHE SAUERSTOFFEINTRAGSWERTE BEI Schrumpfung und Verhartung zu reduzieren, aber
UNABHANGIGEM ASCE-TEST UND MOGLICHST NIEDRI- genug, um das Kriechen zu vermeiden.
ER DRUCKVERLUST.
G uc us ® Mehrere integrierte Riickschlagventile halten lhre
Verrohrung sauber.
SOTE PER METER
R, ® Spezielle Materialien des 21. Jahrhunderts wie
0 15 35 50 7.0 85 10.0 120 135150 17.018.5 20.5 22.0 235 255 PTFE und fEPDM stehen fiir hervorragende chemi-
4 l :: . sche Verschmutzungsresistenz bzw. fiir hdchsten
g $ Y — 3 =3 Sauerstoffertrag bei einem akzeptablen Druckver-
z 18 ' 50 E lust.
'Q 1 I 0 E
o ; . AUF LAGER AUF 3 KONTINENTEN AN 4 STANDOR-
L[] 1 3 4 5 6 nm‘:u“ _;CF': 0 " 12 13 4 15 TEN

10



"Wir kamen iiber SSI zu den PTFE-Beliiftern und versuchten diese im Sommer 2005
das erste Mal. Es war wahrscheinlich die beste Entscheidung, die wir in unserer
Klaranlage gemacht haben, seit diese in Betrieb genommen wurde. Wir kdnnen es
uns nicht nur leisten, die alten Beliifter zu ersetzen, die neuen SSI Beliifter schei-
nen auch haltharer zu sein als die alten und nicht so viel wartungshediirftig. Wir
sehen ebenso, dass sie nicht verstopfen oder sich nicht so schlecht verkalken wie
die alten Diffusoren. Unsere aktuellen Geblase konnten nicht gliicklicher sein als
ich selbst es bin. Wir waren mit den SSI Beliiftern sehr zufrieden."

Paul Johnson, Leiter Umwelt, SCA Tissue®




SSI™ ZUBEHOR

Y

KONDENSATENTNAHME-SYSTEM
Ein Airlift-Kondensatentnahme-System wird in allen SSI Feinblasen-Beliiftungssyste-
men verwendet, um das Kondensat aus dem Rohrleitungssystem zu entfernen. Die
Entnahme des Kondensates hilft allen Beliiftern, in einer Gruppe eine gleichmaBige
Luftverteilung zu gewahrleisten. Ein Kugelhahn wird mit dem System zugefiihrt und
manuell gedffnet. Kontinuierliche Kondensatentnahme ist fiir aushebbare Beliif-
tungssysteme verfiigbar oder fiir jene, in denen es nicht mdglich, ein Kondensateva-
kuierungsrohr an einer Beckenwand zu befestigen.

- DRUCKUBERWACHUNGSSYSTEM
Wihrend der gesamten Lebensdauer eines Beliiftungssystems kann
der Sauerstoffeintrag etwas sinken, wenn Beliifter verschmutzt wer-

den, aber der Druckverlust kann sich erheblich erhéhen, was wie-
derum die Energiekosten deutlich erhdhen kann. Ein
Druckiiberwachungssystem erméglicht dem Anwender, die optimale
Reinigungsfrequenz der Membranen besser bestimmen zu kénnen.
Da die Verschmutzungsrate in der Beliiftungszone variieren kann,
wird empfohlen, mindestens ein System in jeder Zone zu installieren.

Y

SAUREDOSIERUNGSSYSTEM
In einigen Fallen, in denen Abwasser aggressiv ist, kann ein Sduredosie-
rungssystem bei der Kontrolle der Verkalkung innerhalb der Membran-
Schlitze hilfreich sein. Eine Vielzahl von Séauren einschlieBlich Essigsaure,
Salzsdure oder Ameisenséure kann verwendet werden. Das geringe Volu-
men der verwendeten Saure, um die Membranschlitze zu reinigen, wird
den Prozess nicht beeinflussen. Dieses System sollte in Verbindung mit
einem SSI-Druckiiberwachungssystem verwendet werden, um zu bestim-
men, wann eine Reinigung erforderlich ist, und um zu bestétigen, dass
nach der Reinigung die gewlinschten Ergebnisse erzielt wurden.
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SSI™ ZUBEHOR

ROHRSTUTZE

Rohrstiitzen sind in Edelstahl 304,
316 oder in ABS-Kunststoff erhélt-
lich. SSI’s-Standard ist der 304
Edelstahl mit Drop-in-Anker-
schrauben. In unseren Rohrbeliif-
tersystemen erfiillen Stiitzen die
doppelte Rolle: Verrohrung am Be- r . m—
ckenboden zu verankern sowie —*:N ’#
deren thermische Ausdehnung und :
Zusammenziehung zusammenzu- b
halten. ABS Stiitzen werden in ers- U

ter Linie mit Tellerbeliiftern und
Kunststoffrohr eingesetzt, wo nied-
rige Kapitalkosten das vorrangige '
Ziel sind.

[

& Standard ; 3

Serpentine

Kontaktieren Sie den Hersteller, um ?
mehr Informationen dariiber zu er- 3
fahren, wie und wo Rohrstiitze zu 1
platzieren sind.

Kunststoff

SATTEL

Patentierte Schnellver-
schluss-Sattel mit Montage
auf 3 Zoll oder 4 Zoll oder 90
mm oder 110 mm OD Rohr.
Sie ermdglichen die Nach-
riistung von 12" bis 9" Teller-
beliiftern, ohne das
Rohrleitungssystem zu tau-
schen.
Schnellverschluss-Sattel
sind aus Polypropylen und
in ein 1-3/4 "(44,5 mm) Loch
zu installieren.

GROMMETS

Durchfiihrungsdichtungen sind
fiir runde Kunststoff- oder qua-
dratische Edelstahlrohre in US-
oder metrischen Abmessungen
erhéltlich. Die Installation ist
einfach.

Es stehen mehrere GréRen der Rohrwanddicke zur Verfii-
gung. Grommets sind in ein 1-1/4" (32 mm) gefasstes Loch zu
installieren.

OPTIONEN FUR KOMPENSATOREN

Sichere Verriegelung verschraubter Edelstahlkupplungen eig-

nen sich fiir die Fallleitungen, Edelstahlgelenke und fiir alle

Verteilerrohr-Rohrleitungssysteme, um die Sammelrohrleitung
zu drosseln.

Kompensatoren sind in einem
sicheren Verriegelungsdesign
oder in Weich-PVC mit einer
Edelstahlschale erhaltlich. SSI
empfiehlt die flexiblen Kom-
pensatoren fiir Tellerbeliifter-
Systeme und die sichere
Verriegelung fiir Rohrbeliifter-
Projekte.

Geschlitzte Ringschnappverbin-
dungen mit Edelstahl-Abscherrin-
gen sind fiir seitliche Verrohrung
der Tellerbeliifter und der grob-
blasigen Beliiftern geeignet und
in Verbindung mit SSI"s-festen
und fiihrungsunterstiitzendem
Standsystem der thermischen
Ausdehnung und Kontraktion
auszufiihren.

Der SSI s hochleistungsfa-
hige Kompensator stellt
einen doppelten 0-Ring zur
Verfligung, um eine Dre-
hung zu verhindern und er-
laubt eine begrenzte
Langshewegung, um die
Kunststoffrohrausdehnung
und -schrumpfung zu mini-
mieren.

S—

_—

-

\>

KOMPATIBLE ERSATZMEMBRANEN FUR OEM-BE-
LUFTER

SSI stellt kompatible Ersatzbeliiftungsmembranen
und einige Teile fiir die meisten Marken der Beliifter
her. Verflighare Materialien umfassen EPDM, PTFE-
Dispersion, fEPDM, Silikon und mit einem Gewebe
versehene Urethane.

Diese enthalten folgende Marken:

Aercor™, Aqua Aerobic™, EDI™, Envicon™,
Flexazur™, Gummi Jaeger™, ITT Sanitaire™,
Nopon™, Ott™, Parkson™, Schreiber™, Siemens/US
Filter/Envirex™, und Supratec™

13
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SSI™ RETRIEVABLE

SYSTEMS

AUSHEBBARE
SYSTEMS von SSI™

Wenn Sie ein Beliiftungssystem ohne Tro-
ckenlegung des Beckens installieren,

oder Sie haben ein einzelnes Belebungsbe-
cken oder aggressive Abwaésser, welche eine
haufigere Beobachtung von Beliiftern erfor-
dern, dann konnte ein aushebbares Beliif-
tungssystem die Antwort sein.

SSl verfiigt iber umfangreiche Erfahrung fiir die Herstellung
von aushehbaren Beliiftungssystemen fiir Nass- und Tro-
ckenaufstellung, wo die Verwendung von flexiblen Schlau-
chen oder unelastischen (unbiegsamen)
Edelstahl-Fallleitungen. Die Systeme kdnnen per Kran oder
Seilwinde gehoben und entweder mit Rohr- oder Tellerbeliif-
tern oder ohne bzw. mit einem oder zwei Fiihrungsschienen
hergestellt werden. Die Luft kann entweder von der Seite der
Becken oder von schwimmenden Rohren zugefiihrt werden.

Der Ertrag eines aushebbaren Beliiftungssystems, sofern sie
richtig ausgelegt sind, ist dhnlich dem eines festen Beliif-
tungssystems. Da diese Leistungsfahigkeit so viel ausma-
chen kann wie die zweifache Leistungsfahigkeit der
mechanischen Beliiftung, werden aushebbare Systeme oft
fiir zuséatzliche Beliiftung in Oxidationsbecken und Teichen in
Betracht gezogen, wo die bestehenden mechanischen Beliif-
ter nicht genug Sauerstoff zufiihren kénnen.

Aushebbare Gitter mit SSI Snappy Saddle™ Belif-
tern und ein 304 Niro-Rahmen, der ein leistungs-
schwaches schwebendes Seitensystem ersetzt.

Tellerbeliifter bieten in diesem Belebungshecken in
Spanien einen auBergewdhnlich hohen Sauerstof-
feintrag.

Diese aushebbaren Rahmen auf Fiihrungsschienen
mit Rohrbeliiftern waren mehr als 10 Jahre in die-
ser kommunalen Klédranlage in Betrieb.




Ausbaudurchfluss: 10 - 40 SCFM (17 - 67
SM?3/h); Durchflussbereich: 0 - 40 SCFM
(0 - 67 SM3/h); Lochanzahl: 44 Locher
Lénge: 24" (600 mm)

EDELSTAHL GROB-
BLASIGE BELUFTER

Unsere WBCB-Beliifter sind in 304L oder 316L Edelstahl erhéltlich. Der Beliifter
wird mit Gussendkappen rundum verschweift. Eine liblich verwendete Verrohrung
fiir SSI WBCB-Beliifter wird aus Edelstahlrohren mit 3/4" FNPT Segmentkriimmern
oder T-Stiicken auf der Bodenmittellinie verschweif3t.

Die Ablenkspule wird jedem Beliifter beigestellt, kann aber auch entfernt werden.
Es ist vorgesehen, dass der grobblasige Beliifter verstopfungsfrei gestaltet wird,
mit Sauerstoffeintragswerten von 0,7 bis 1,0 % pro Ful Bodensenkung (1,7 bis 2,5 %
Sauerstoffeintragswerte/m).

Sie haben einen zuverlédssigen Alpha-Wert und sind konstruiert, um den Beckenbo-
den dkonomisch abzudecken. Der Beliifter wird am héufigsten zum Mischen von
Faultlirmen, fiir Kandle, Ausgleichsbhecken und Sandfdngen bereitgestellt.

SSI™ GROBBLASIGE BELUFTER

5 8.5 516" 10" We 254 mm WC
10 17 716" 10" WC 254 mm 'WC
15 255 918" 10" W 254 mm WG
20 34 11/186° 10w 254 mm WC
25 425 34" 10°We 254 mm WG
a0 51 3" 14" W 355.6 mm WC
35 585 34" 19" WC 4826 mm WC
40 68 4" 25° WG 635 mm WG

SOTE % per foot

Airflow Sm3/hr

7.0 288 340 425 &1.0 508 B0

45

38
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za

SOTE % per meter

0a

12 15 2 = 30 35 0

Airflow per diffuser in SCFM

Ausbaudurchfluss: 3 -6 SCFM (5 - 10 SM3/h)
Durchflussbereich: 0- 10 SCFM (0 - 17 SM3/h)
Lochanzahl: 10 x 5 mm Lécher

CAP AFC75

Die Kappen werden am héufigsten in Faultiirmen und Ausgleichsbecken eingesetzt,
wo keine hohe Sauerstofftransfereffizienz erforderlich ist. Sie sind aus schwarzem
Acryl Kunststoff mit UV-Schutz und die Membranen aus dem gleichen EPDM-Ge-
misch, welche SSI in feinblasigen Tellerbeliiftern verwendet. SSI Kappenbeliifter
haben ein verstopfungsfreies Design, welche sowohl unter intermittierenden und
kontinuierlichen Bedingungen betrieben werden.

Ein typisches Rohrleitungssystem verwendet SSI AFC 75 Beliifter von PVC, PVC-C
oder Edelstahlrohren, mit Grommets, gelécherter und mit Gewinde versehener Ver-
rohrung oder an die obere Mittellinie geschweilSte 3/4" FNPT SS-Lochplatten.

HEADLOSS in inches of water

SOTE % per foot

Airflow Smé/hr

TR B W oW o2 W W OB w7

e

s
-
l"

-

HEADLOSS in mbar

.
& a4 m e o e s w oa e g

1.2

1.0

0.8

0.6

Airflow - SCFM

Airflow Sm3/hr

34 6.8 102 136 v

-
in
SOTE % per meter

Airflow per diffuser in SCFM

3/4" {18mm) NIPPLE

RELIA-BILL™

Relia-Bills Sauerstoffeintrag erstreckt sich
von 0,8 to 1,0 %/ft; (2,5 to 3,2 %/m)
Luftstrémung SCFM 0 - 20 SCFM (0 - 34
SM3/h);

Der Relia-bill™ grobblasige Beliifter ist ein moderner verstopfungs-
freier Grobblasendiffusor. Es wird nicht aufgrund von Lappen oder
Schlamm verstopfen und ist ideal fiir Faultiirme, Ausgleichsbecken
sowie anoxische Zonen geeignet.
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Die SSI Beliiftungsprodukte sind geschiitzt
durch

US Patents 7674514

7398499

6811148

o o o
L . .
SS I Ae rat I o n und mehreren internationalen Patenten
und angemeldeten Patenten

SSI AERATION, INC.

4 TUCKER DRIVE | POUGHKEEPSIE, NY 12603 | U.S.A
TEL: +1 845 454 8171

FAX: +1 845 454 8084

HOMEPAGE: STAMFORDSCIENTIFIC.COM

E-MAIL: INFO@STAMFORDSCIENTIFIC.COM

SSI GEWAHRLEISTUNG

Es wird gewahrleistet, dass die SSI Beliiftungsprodukte und -systeme ab dem Zeitpunkt der
Installation fiir 12 Monate frei von Herstellungs- oder Verarbeitungsfehlern sind, bis zu 18
Monate nach dem Datum der Auslieferung. Gefundene defekte Material- oder Verarbei-
tungsteile werden kostenlos repariert oder ersetzt, die Frachtgebiihren gehen ebenso auf
unsere Kosten. Die Haftung der SSl ist, die Kosten der defekten Teile zu reduzieren. Die
Schéaden in den SSI Beliiftungsprodukten, welche durch Chemikalien, Verschlei® durch das
Vorhandensein von Schleifmitteln, klebrigen oder dligen Materialien, schlechter Wartung,
Installation oder Betrieb, die nicht mit unserem Handbuch iibereinstimmen, hervorgerufen
werden, sind nicht als Mé@ngel anzusehen. SSl ist in der Lage, hinter unserem Versprechen
von Qualitat zu stehen, weil wir stets alle unsere Geréate testen und fiir kontinuierliche Quali-
tétskontrolle sorgen. Unsere Testergebnisse werden auf Anfrage zur Verfiigung gestellt.

Erweiterte Garantien bestehen fiir verkapselte Membranen (PTFE und fEPDM). Fiir weitere
Einzelheiten wenden Sie sich an den Hersteller.

SSI hat weltweit mehrere Produktions- und Stiitzpunkte:

USA (New York — Zentrale, Produktion, Technik, Warenhaus und Service)

Europa (Holland ~Warenhaus und GB — Vertrieb, Service und Herstellung)

Asien (Korea — Produktion, Technik, Lager und Service und Indien — Technik, Vertrieb, Service und
Lager)

Naher Osten (VAE — Vertrieb und Service)

LEISTUNGSZEUGNISSE

Im Jahr 2006 haben wir die erste Gruppe von drei
Becken auBer Betrieb gestellt und 3000 Stk. der 12-Zoll-
PTFE-Tellerbeliifter Modell AFD 350 installiert. Ab Frei-
tag, dem 16. Oktober 2009, haben wir unser drittes
Projekt von drei Becken in Betrieb genommen und mitt-
lerweile 9000 Stk. 12-Zoll-PTFE-Tellerbeliifter in Betrieb.

Robert C. Bauer, PE.
Fox Metro Water Reclamation District

Beziiglich der 45.000 Stk. SSI Beliifter, welche in Mekka
siidlich des Kladrwerkes installiert wurden, freuen wir
uns, lhnen mitteilen zu kénnen, dass diese Beliifter effi-
zient arbeiten und wir kein Problem gefunden haben.

Ingenieur Basim Malki
Kldrwerk Projekt Management Manager, JCBU

Die Klédranlage der Stadt Alma hat seit beinahe einem
Jahr ohne Probleme die SSI ‘s PTFE beschichteten 12"
Tellerbeliifter in Betrieb. Wir hatten an den Tellerbeliif-
tern keine Wartungsarbeiten zu leisten und es gab auch
absolut keine Félle von Membranverstopfungen. Die
PTFE-beschichteten Membranen gaben unserem Bele-
bungsbecken seit der Installation ein neues Gesicht, wir
sind sehr zufrieden mit den SSI 's Produkt und kénnen
dieses jedem empfehlen.

Max Kraus

Stadtsuperintendent — City of Alma, Kansas

Es konnte festgestellt werden, dass die 12" SSI Beliifter
die gewiinschten Leistungen erbrachten sowie die nied-
rigsten — auf Langzeit — Betriebskosten eines jeden un-
tersuchten Beliifter aufwiesen.

Etwa 2050 Stk. Beliifter wurden in einem von vier Bele-
bungsbecken installiert... dem zweiten und den am
stédrksten belasteten Reaktor in der ReinigungsstralSe
dieser biologischen néhrstoffentfernungsfihigen An-
lage. Die Beliiftungskapazitét sowie die auf die Beliif-
tung ausgelegte Flexibilitdt wird durch die Verwendung
der SSI Beliifter erheblich verbessert werden.

Cal Tininineko,

Leitender Wissenschaftler, BacTee Systems



